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1. WSTEP
1.1 PRZEDMIOT STWIORB
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z przeciwerozyjnym umocnieniem powierzchniowym skarp rowéw w obregbie wylotéw przepustow.
1.2 ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z trwalym

powierzchniowym umocnieniem skarp rowow w obrgbie wylotdw przepustow nastgpujacymi sposobami:
- ptytami azurowymi typu meba.

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okre$leniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Ogdlng Specyfikacja Techniczna, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2.1 RODZAJE MATERIALOW
Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp, rowow i Sciekdéw objetymi niniejsza ST s3:
- ptyta azurowa typu meba,
- kruszywo,
- cement,
- zaprawa cementowa,

2.2 AZUROWE PLYTY BETONOWE

Plyty betonowe azurowe np. typu Meba odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1339:

- nasigkliwo$¢ <5

- mrozoodporno$é >2%.

- nosnosé ok 13 kN.

- Scieralnosé <18 000/5000 mm3/mm?2.

Wyglad zewngtrzny powierzchnia czysta, gladka, bez peknig¢, wglebien, wystepdw oraz rakow i
chropowatos$ci; dopuszcza si¢ wystepowanie pecherzykow o glgbokoscei < 5,0 mm. Tolerancje wymiarowe: 1 +4 m

2.3 KRuUSZYWO

- Zwir i mieszanka powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111:1996 [2].

- Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11113:1996 [3].

2.4 CEMENT

- Cement portlandzki powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701:1997 [7].

- Cement hutniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701:1997 [7].
Sktadowanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 3.

Wykonawca przystgpujacy do wykonania umocnienia powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastgpujacego sprzgtu:

- betoniarki do przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

- rowniarki,
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- walca kolowego gladkiego i zebrowanego,

- ubijakow o recznym prowadzeniu,
- wibratorow samobieznych,

- plyt ubijajacych,

- ubijakow stalowych,

- zageszczarek wibracyjnych.

4. TRANSPORT

Plyty azurowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08 [12].

5. WYKONANIE ROBOT
*Ogolne zasady wykonywania robdt podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 5.

5.1 ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- wykonanie umocnienia,
- roboty wykonczeniowe.

5.2 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Przed przystapieniem do robot nalezy:

- ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,

- okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.3 WYKONANIE UMOCNIENIA PLYTA AZUROWA
5.3.1 PODLOZE

Przed przystapieniem do wykonania umocnienia plyta betonowa nalezy sprawdzi¢ stopien zageszczenia gruntu
wg STWiORB Nasypy [...] oraz réwno$¢ powierzchni, na ktérej bedzie wykonywane umocnienie. Koryto pod
umocnienie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami i zageszczone do Isl11wg Proctora.
Rownos¢ podtoza nalezy sprawdzad tata 4-metrowa — przeswit pod latg nie powinien przekracza¢ 1 cm.

5.3.2 KONSTRUKCJA UMOCNIENIA

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu umocnienia obejmuja:
1. wykonanie podwaliny umocnienia,

przygotowanie podwaliny z betonu C12/15 o gruboséi 10 cm,
utozenie plyt z ubiciem,

wypelnienie otwordw w plytach betonem C12/15,

A

pielegnacje umocnienia.
5.3.3 UKLADANIE UMOCNIENIA

Utozenie umocnienia z ptyt na betonie nalezy wykonywac¢ przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.

Elementy prefabrykowane nalezy uklada¢ z zachowaniem projektowanych podiuznych i poprzecznych
pochylen. Powierzchnia umocnienia powinna by¢ réwna i bez pofaldowan. W wykonanym umocnieniu nie moga
wystepowac elementy popgkane. Warstwa umocnienia powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej grubosci.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zaggszczarki wibracyjnej (plytowej) z ostong z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni w kierunku jej $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym plyt. Ewentualne nierdwnosci
powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdhuznym ptyty. Po ubiciu nawierzchni wszystkie
elementy uszkodzone (np. pgknigte) nalezy wymieni¢ na cate elementy.

Szeroko$¢ spoin pomigdzy betonowymi elementami powinna wynosi¢ 3mm.

Po utoZeniu elementow betonowych, spoiny nalezy wypeli¢ zaprawa cementowo-piaskowa 1:2 spehniajaca
wymagania pktu 2. Zapraw¢ cementowo-piaskowa zaleca si¢ przygotowaé w betoniarce, w sposob zapewniajacy jej
wystarczajaca ptynnosé. Przed rozpoczgciem uktadania zaprawy elementy betonowe powinny by¢ oczyszczone i dobrze
zwilzone woda. Zaprawa powinna calkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z elementami betonowymi.
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5.3.4 PIELEGNACJA UMOCNIENIA

Pielegnacja umocnienia z ptyt, ktdrego spoiny sa wypetnione zaprawa cementowo-piaskowa polega na polaniu
powierzchni umocnienia woda w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu jej w statej wilgotnosci przez okres jednej
doby. Nastepnie umocnienie nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywaé w statej wilgotnos$ci przez okres 7 dni. Po uplywie
od 2 do 3 tygodni, w zaleznos$ci od warunkow atmosferycznych, powierzchni¢ umocnienia nalezy oczys$ci¢ doktadnie z
piasku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2 BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materialtdéw wykonane przez dostawcow
itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materialéow z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) wykona¢ wlasne badania wtasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkceie 2

Przed przystapieniem do umocnienia skarp nalezy sprawdzi¢ rowno$¢ skarpy i stopien zaggszczenia, zgodnie
z STWiORB Nasypy.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3 KONTROLA UMOCNIENIA SKARP
6.3.1 UMOCNIENIE Z PLYT AZUROWYCH

Kontrole poszczegdlnych cech geometrycznych umocnienia nalezy przeprowadza¢ co najmniej w 5 punktach
dla kazdej podpory i miejsca wbudowania ptyt.

Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz z wymaganiami
okreslonymi w pkcie 5.

Sprawdzenie szerokosci i prawidlowos$ci wypetnienia spoin polega na sprawdzeniu zgodnoséci z wymaganiami
zawartymi w pkcie 5. Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje si¢ co najmniej w trzech dowolnie obranych miejscach
na kazdej podporze przez wykruszenie zaprawy na dlugosci okoto 10 cm i zmierzenie glgbokosci wypelnienia spoiny
zaprawg i przez sprawdzenie przyczepnos$ci zaprawy do kostki.

Nieréwnos$ci umocnienia nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata, zgodnie z norma BN-68/8931-04. Nierdwnosci
umocnienia nie powinny przekracza¢ 1,0 cm.

Spadek umocnienia powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowsg z tolerancjg + 0,5%.

Roéznice pomigdzy rzednymi wykonanego umocnienia i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac
+1cm.

Szerokos$¢ umocnienia nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m> (metr kwadratowy) powierzchni skarp i rowdéw umocnionych ptytami
azurowymi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Zgodno$¢ robot z projektem, Specyfikacja i pisemnymi decyzjami Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne warunki ptatnosci podane sga w STWiORB DM.00.00.00.

Cena wykonania 1m2 umocnienia skarp i rowow ptytami azurowymi obejmuje:
- oznakowanie i zabezpieczenie robot,
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow i pozostalych srodkow produkc;ji,
- utozenie betonu pod ptyty,
- utozenie i ubicie piyt,
- wypehnienie spoin,
- pielegnacje umocnienia,
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- uporzadkowanie terenu

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-02205:1998:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.

PN-EN 1339:2005 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.

PN-EN 197-1:2012 Cement — Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria dotyczace cementow powszechnego
uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda do betonu.

PN-EN 13242:2010 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materialow stosowanych w

obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.



